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dotyczy: Wydania warunkow technicznych na budowe sieci wodociggowej w ulicy Kosciuszki (boczna).

Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Spétka z 0.0. w Krasnymstawie podaje warunki
techniczne do projektowana i budowy sieci wodociggowej w ulicy KoSciuszki (boczna):

1. Sie¢ wodociggowa - rozdzielcza:

Sie¢ wodociggowa nalezy zaprojektowac i wykonac z rur PE 100 RC zgrzewanych metodg
doczotowg, ktére musza posiadac podwyzszone parametry odpornosci na skutki zarysowan oraz
naciski punktowe i mogg by¢ uktadane w gruncie rodzimym bez stosowania podsypki i obsypki
piaskowej metodami tradycyjnymi lub bezwykopowymi. W zakresie srednic od Dz 90 i wiekszych
w technologii 3-warstwowej, gdzie wszystkie warstwy wykonano z PE 100RC i sg one potaczone ze
sobg molekularnie i nie dajg sie oddzieli¢ mechanicznie, szereg wymiarowy SDR17 lub SDR11.
Warstwy skrajne — zewnetrzna i wewnetrzna rury w kolorze ciemnoniebieskim lub granatowym.
Projektujgc zagtebienie przewodéw wodociggowych nalezy uwzgledniac gtebokos¢ przemarzania
gruntu. Na terenie Krasnegostawu nalezy przyjmowac przykrycie (odlegtos¢ od rzednej terenu do
rzednej wierzchu rury) 1,60m. Odstepstwa od powyzszego wymagajq uzgodnien z PGK Sp. z o.0.
w Krasnymstawie.

2. Armatura zaporowa — wezly zasuw:

Wiaczenia projektowanej sieci wodociggowej do sieci miejskiej nalezy zaprojektowac poprzez
zestaw COMBI Il (3 zasuwy zintegrowane z tréjnikiem). Na przewodach wodociggowych nalezy
stosowac zasuwy z zeliwa sferoidalnego na cisnienie PN10 (1,0MPa) lub PN16 (1,6Mpa).
Wrzeciono zasuw powinno by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, klin z zeliwa sferoidalnego (z tego
samego co korpus) catkowicie pokryty powtoka z gumy EPDM o konstrukcji bezgniazdowe;j,
kotnierzowe z miekkim zamknieciem. Zeliwo sferoidalne min. GGG40 zabezpieczone
antykorozyjnie zywicg epoksydowg lub emalig o grubosci warstwy min 250 um na zewnatrz i od
wewnatrz. Zasuwy wraz z obudowami (przedtuzaczami trzpieni) winny stanowié¢ rozwigzanie
systemowe (pochodzi¢ od tego samego producenta). Skrzynki zasuw ¢ 150 winny by¢ wykonane z
zeliwa. Zasuwy nalezy projektowac w odlegtosci liniowej co 200 m, z uwzglednieniem petnego
uktadu zasuw w weztach.




